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Centre drills 60°

form Al

CZ Stredici vrtaky 60° | tvar A
DE Zentrierbohrer 60° | Form A
RU LeHTpoBopHble ceepna 60° | dopma A

D d
1,0 3,15
1,25 3,15
1.6 4,0
2,0 5,0
2,5 6,3
3,15 8,0
4,0 10,0
5,0 12,5
6,3 16,0
8,0 20,0
10,0 25,0
Lv§92010 Material P P.2 N.1

Ve 30D 30D 70G

LVS92015 Material P.1 P.2 P.3
Ve  35E  35E  30E

f(mm/r) => (312)

LEME

ol IPHF AL

31
31
35
40
45
50
55
63
Al
80
100

N.4
30D

K1 N.1
25F 80G

N.4
35D

12

1.3~1,7
1.6~2,0
20~2,6
2,5~31
3,1-3,8
39-~4,6
50-~5,9
6,3~7.2
8,0~8,9
10,1~111
12,8~13,8

DIN
333A
LVS92010 LVS92015
P A et
VS92010 HSS
P A et
VS92015 HSS
Co5
LVS92010 LVS92015
010 010
0125 0125
016 016
020 020
025 025
0315 0315
040 040
050 050
063
080
100




Centre drills

form A long, form R

CZ Stredici vrtaky | tvar A dlouhé, tvar R
DE Zentrierbohrer |Form A lang, Form R

RU LleHTpoBopHble cBepra | dopma A anuHHble, dopma P

LVS92115 LVS93010
Dl; D S M, -
NN C
Y - -
Uy w‘h
LVS92115 DIN HSS

3330 (o5

R
.
G , .

Iy LVS93010
DIN
3338 1>
D d 11 12 LVS92115 D d 11 R 12 LVS93010
1,0 4,0 100 1,3~1,7 .010 3,15 1 31 2,9 30-33 .010
1.5 5,0 100 2,0~2,6 .015 4 1,6 35 4 4,2-4,7 .016
2,0 6,0 100 2,5~31 .020 5 2 40 5 50-5,4 .020
2,5 8,0 100 31-3,8 .025 6,3 2,5 45 6,3 6,3-6,8 .025
3,0 8,0 100 3,9~4,6 .03008 8 3,15 50 8 8,0-8,5 .0315
3.0 10,0 100 3,9-4,6 .03010 10 4 55 10 10,0-10,6 .040
4,0 10,0 100 50~5,9 .04010 12,5 5 63 12,5 12,5-131 .050
4,0 12,0 100 50-~5,9 .04012 16 6,3 Al 16 16,0- 16,6 .063
50 12,0 100 6,3~7,2 .050
LVS92115 Material P1 P.2 28 KA NA N.4
Ve 30D 30D 25D 20F 70G 30D
LVS93010 Material P1 P.2 P.3 N.1 N.4
Ve 30D 30D 25D 770G 30D
f(mm/r) => (312) 251
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Centre drills 60° @ sC

form A

CZ Stredici vrtaky SK 60° | tvar A
DE Zentrierbohrer 60° | Form A

RU LeHTpoBouHble ceepna 60° | Gopma A

LVS92012

D d 2 1 LVS92012
1.0 3,15 1.3~17 31 .010
1,25 3,15 16-~2,0 31 .0125
1.6 4,0 2,0-~26 35 .016

2,0 50 25-31 40 .020

2,5 6,3 31-38 45 .025

3,15 8,0 3,9-4,6 50 .0315

4,0 10,0 50-59 55 .040

LvS92012  P1 P.2 P.3 M1 M2 M3 N.1 N.4
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